附件1：

检验二室专用空调机组维修服务内容及技术需求

	序号
	项目名称
	主要内容
	备注

	1 
	拆卸、排空
	排出机组蒸发器/冷凝器及压缩机内部水分，放出机组内部润滑油，拆除机组蒸发器两侧端盖
	蒸发器/冷凝器及压缩机水分及润滑油排空

	2 
	检漏
	使用工业高纯氮气对蒸发器铜管逐个检漏
	蒸发器铜管检漏无遗落

	3 
	堵漏
	使用专用拔管机对损伤铜管拔出来，使用专用胀管器胀接新的铜管(或用铜塞子塞住所有损坏铜管)，对已漏蒸发器铜管使用长40MM 铜塞堵塞
	堵漏铜塞达到40MM

	4 
	回装
	安装上机组蒸发器和冷凝器进出水管
	

	5 
	清洗
	连接专用清洗设备对机组蒸发器和冷凝器铜管进行物理/化学清洗
	

	6 
	打压试验
	使用工业高纯氮气对机组进行打压试验
	压力达到10公斤，保压24小时

	7 
	抽湿
	对机组进行抽湿处理
	

	8 
	拆除、组装压缩机
	拆下压缩机，使用吊车吊离屋面至地面，货运到压缩机厂家进行返厂维修，吊装维修后的压缩机至屋面，并进行组装
	

	9 
	真空试验
	使用真空泵对机组抽真空
	真空到30mmhg，保压24小时，压力不变

	10 
	更换冷冻油
	更换冷冻油，开动冷冻水泵，对机组充注冷媒到额定机组充注量
	

	11 
	开机调试
	开机调试机组，使机组运行达到满符合运行，测机组运行电流
	机组出水温度达到7℃

	12 
	验收
	提交工作日志和机组维修报告，请甲方相关部门负责人一起验收
	

	13
	制冷量
	维修后
	450kw

	14
	制热量
	维修后
	450kw

	15
	制冷输入功率
	维修后
	140kw

	16
	制热输入功率
	维修后
	130kw

	17
	最大输入功率
	维修后
	200kw

	18
	水流量
	维修后
	75m3/h

	19
	水阻力损失
	维修后
	225kPa

	20
	风量
	维修后
	15*104m3/h


